Dispersionssilikatfarbe mit

INDUSTRIES

@ evonik

Siliconharzemulsion (TEGO® Phobe 1650)

Pos. Bestandteile Gew.-Teile
1 Wasser 23,30
2 Betolin V 30! 0,10
3  Sapetin D 20! 0,30
4 Betolin Q 40 0,30
5 TEGO® Foamex 0,20
8552
6 Natrosol 250 HHR3 0,30
7 Kronos 23104 10,00
8 Omyacarb 55 30,00
9 Plastorit 0006 5,00
R 01 Woellner GmbH & Co. KG, Ludwigshafen
1 0 TEGO PhObe 1 6502 3’00 02 Evonik Tego Chemie GmbH, Essen
11 Acronal S 5597 6,00 03 Hercules-Aqualon, Disseldorf
1 2 Testbenzin 1 50 04 Kronos Titan GmbH, Leverkusen
. ’ 05 Omya GmbH, Kéln
1 3 Beto“” K 28] 20’00 06 Rio Tinto Minerals, Graz
07 BASF AG, Ludwigshafen
100,00
Wasserauf- , Wasserdampf-
Kontaktwinkel i .
nahme diffusion
kg vor Wdsserung nach Wdsserung
m2*y24 | Klasse nach 180 nach 180 m Klasse
sofort sofort
sek. sek.
< 0,1 3 104 85 137 135 < 0,14 1

Stand 11/11. Anwendungstechnische Beratung, technische Angaben oder Empfehlungen erfolgen nach bestem Wissen,
jedoch unverbindlich unter Ausschluss jeglicher Gewahrleistung. Diese Richtrezeptur wird ungultig, sobald sie durch eine

neue ersetzt wird. Bitte fragen Sie nach der neuesten Fassung.
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